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挡 板

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

06Cr19Ni10 1

E-640A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-10

817.000 1:5

XIANG LU PETROCHEMICALS(ZHANG ZHOU) CO.,LTD

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA PROJECT

XLP2 PTA项目

Ref. NO.： 参考号码： DF00-D160-E640-0
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耳式支座 C7

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

4

E-640

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

JB/T4712.3-2007

1:6

1

序号 代号 名称 数量 材料
重量

单件 总计
备注

1 底板δ=28 1 Q235-B

2 筋板δ=16 2 Q235-B

3 垫板δ=14 1 Q345R

4 盖板δ=16 1 Q235-B

4

1

2

3
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防 冲 板

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

Q235-B 1

E-640A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-9

1:20

XIANG LU PETROCHEMICALS(ZHANG ZHOU) CO.,LTD

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA PROJECT

XLP2 PTA项目

Ref. NO.： 参考号码： DF00-D160-E640-0



XIANG LU PETROCHEMICALS(ZHANG ZHOU) CO.,LTD

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA PROJECT

XLP2 PTA项目

Ref. NO.： 参考号码： DF00-D140-E640-0
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管口材料表

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司 E-640

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-8

1 1:1

序号 代号 名称 数量 材料
重量

单件 总计
备注

1 HG/T20623A-2009 法兰SO1050-150RF 1 S30403-II 404.1 N1

2 接管φ1067x14 1 0Cr18Ni9 84.2 L～230

3 HG/T20615-2009 法兰SO250-150RF 1 S30403-II 17.6 N2

4 接管φ273x10 1 0Cr18Ni9 13.5 L～205

5 HG/T20623A-2009 法兰SO650-150RF 1 16Mn-II 13.6.2 N3

6 接管φ660x14 1 Q345R 43.5 L～195

7 HG/T20623A-2009 法兰SO650-150RF 1 16Mn-II 136.2 N4

8 接管φ660x14 1 Q345R 43.5 L～195

9 HG/T20615-2009 法兰SO200-150RF 1 S30403-II 12.9 N5

10 接管φ219x8 1 0Cr18Ni9 8.5 L～200

11 HG/T20615-2009 法兰SO25-150RF 2 16Mn-II 0.91 1.82 N7，N8

12 接管φ34x5 2 20 0.7 1.4 L～195
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6.3 XIANG LU PETROCHEMICALS(ZHANG ZHOU) CO.,LTD

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA PROJECT

XLP2 PTA项目

L

Ref. NO.： 参考号码： DF00-D160-E640-0

注：
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拉杆

常州东方锅炉压力容器制造有限公司

Q235-B 15

E-640-A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-6

1:1
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上管板

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

S31603+16Mn-III

E-640

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-7

1:15

1
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II
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技术要求

1.管板密封面应与壳体轴线垂直，其垂直度允差为±0 .5 mm。

2.管孔应严格垂直于管板密封面,其垂直度允差为± 0. 12 mm。。

3.管板钻孔后，终钻一侧表面孔桥宽度（≥ 96 %孔桥宽度）必须≥ 3 .23 mm，

允许最小桥孔宽度为 2. 98 mm。

4.螺栓孔中心圆直径和相邻两螺栓孔间弦长极限偏差为± 0 .6 m m；任意两

螺栓孔弦长极限偏差为± 1. 5m m。

5.复合板应符合 N B/T 47 00 2.1 -2 009标准规定的 B 1级要求。复合板需进行

10 0%超声检测，基材与覆材的结合率为 10 0%。

基材应符合N B/ T4 700 9- 20 10规定的 II I级要求。

R e f. N O .： 参考号码： D F0 0 -D 16 0 -E 64 0 -0
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下管板

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

S31603+16Mn-III

E-640

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-2

1:15
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XI AN G L U P ET RO CH E MI CA L S( ZH A NG Z H OU ) C O. ,L T D

翔鹭石化（漳州）有限公司

XL P2 PT A P RO JE CT

XL P2 PT A项目

Re f. NO .： 参考号码： D F 00 -D 1 60 -E 6 40 -0

φ1791

12
.5

2 5

技术要求

1.管板密封面应与壳体轴线垂直，其垂直度允差为± 0 .5 mm。

2.管孔应严格垂直于管板密封面 ,其垂直度允差为± 0. 12 mm。。

3.管板钻孔后，终钻一侧表面孔桥宽度（≥ 96 %孔桥宽度）必须≥ 3 .23 mm，

允许最小桥孔宽度为 2. 98 mm。

4.螺栓孔中心圆直径和相邻两螺栓孔间弦长极限偏差为± 0 .6 m m；任意两

螺栓孔弦长极限偏差为± 1. 5mm。

5.复合板应符合 NB /T 47 002 .1 -2 009标准规定的 B 1级要求。复合板需进行

10 0%超声检测，基材与覆材的结合率为 10 0%。

基材应符合 N B/ T47 00 8- 201 0规定的 II I级要求。
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1 .折流板应平整，平面度公差为3m m。

2 .相邻两孔中心距极限偏差为±0. 3m m；允许有4 %

相邻两孔中心距极限偏差为±0 .5 mm，任意两管孔中

心距极限偏差为±1 mm。

3 .钻孔后应除去管孔周边的毛刺。
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XIANG LU PETROCHEMICALS(ZHANG ZHOU) CO.,LTD
翔鹭石化（漳州）有限公司
XLP2 PTA PROJECT
XLP2 PTA项目
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折流板I

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

Q235-B 1

E-640A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-3

1:12

1

12-φ13
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1 . 折流板应平整，平面度公差为3 mm。

2 . 相邻两孔中心距极限偏差为±0 .3 mm；允许有 4%相邻两孔中心距

极限偏差为±0 .5 mm，任意两管孔中心距极限偏差为±1 mm。

3 . 钻孔后应除去管孔周边的毛刺。

技术要求

不按比例

XI A NG L U P ET R OC HE M IC AL S (Z HA NG ZH OU ) C O. , LT D

XL P 2 PT A项目
XL P 2 PT A P RO J EC T
翔鹭石化（漳州）有限公司

Re f . NO .： 参考号码： DF 0 0- D1 6 0- E6 4 0- 0
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折流板 II

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

Q235-B 2

E-640A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-5
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XI AN G L U P ET RO C HE MI C AL S( ZH A NG Z H OU ) C O. ,L T D

XL P2 PT A项目
XL P2 PT A P RO JE C T
翔鹭石化（漳州）有限公司

不按比例

A-A

1. 折流板应平整，平面度公差为 3m m。

2. 相邻两孔中心距极限偏差为± 0. 3mm；允许有 4%相邻两孔中心距

极限偏差为± 0. 5m m，任意两管孔中心距极限偏差为± 1mm。

3. 钻孔后应除去管孔周边的毛刺。

技术要求
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支持板

常州市东方锅炉压力容器制造有限公司

Q235-B 3

E-640A/B

翔鹭石化（漳州）有限公司

XLP2 PTA项目

X2-E640-4

1:12
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